Dboleak

TIEFBOHRSYSTEME
HARTMETALLWERKZEUGE

Druckmesskofter
zur Kthlmittel-Druckprifung

Bearbeitungszentren (BAZ) und Tiefbohrmaschinen

Die Erfahrung zeigt, dass die Manometeranzeige der Pumpe nicht den tatsachlichen
Druck am Werkzeug widerspiegelt. Zahlreiche Fehlerquellen, wie etwa undichte
Ventilteile, schadhafte Drehzufiihrungen oder abgeknickte Schlauchleitungen sind
auf den ersten Blick nicht ersichtlich und kénnen zu einem geringeren Druck und
somit zu einem schlechten Bohrergebnis fiihren.

Das von botek entwickelte Druckmesssystem misst den tatsachlichen
Druck am Spindelausgang / Werkzeug (bis max. 160 bar). Die Messung
erfolgt unter Beriicksichtigung der KiihlkanalgréBe des Werkzeugs.



GroBer Messkoffer zur Kiihimittel-Druckpriifung
fiir Bearbeitungszentren (BAZ) und Tiefbohrmaschinen

Fiir Bearbeitungszentren (BAZ) und Tiefbohrmaschinen
Best. Nr. 792 000 200
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Folgende Messmethoden stehen zur Auswahl:

1. Messung der Pumpenleistung an der Maschine:

Der groBe Vorteil dieses Messsystems ist, dass mit Hilfe eines Werkzeug-Dummys
eine werkzeugunabhangige Priifung durchgefiihrt werden kann.

2. Messung mit dem Werkzeug:

Der Werkzeug-Dummy wird gegen das Bohrwerkzeug ausgetauscht.
Der anstehende KiihImitteldruck am Werkzeug kann dann Gberprift werden.

Spezialaufnahme fiir Hiilse 25x100/112 nach VDI 3208 (ZH25-34)*.
Bei Bedarf wird die Aufnahme an eine andere Einspannhiilse angepasst.

Dummyaufnahme @ 10 mm / @ 45 mm inkl. 4 Dummies

1 Stiick

Aufnahme und 4 Dummies

Spannzangenaufnahmen ER-32 mit Zylinderschaft @ 16 (h5) mm/@ 20 (h5) mm /@ 25 (h5) mm, 1 Stiick 1*
inkl. Mutter fiir Dichtscheibenmontage

Spannzangen ER 32 (4/6/8/10/12/16/20 mm) 7 Stiick 2
Dichtscheiben (4/6/8/10/12/16/20 mm) 7 Stlick 3
Dummys zur Werkzeugsimulation 14 Stiick 4
Gabelschlussel fir Aufnahme 1 Stiick 5
Spannschlissel fir Mutter 1 Stlick 6

Fur Tiefbohrmaschine

7*

Fiir Drehautomaten und BAZ mit kleinerer BaugroBe

8*

Inbusschliissel SW 8

1 Stlick

9

Alu-Koffer

1 Stiick




Kleiner Messkoffer zur Kiihlmittel-Druckpriifung
fiir Bearbeitungszentrum (BAZ) oder Tiefbohrmaschinen

Fiir Bearbeitungszentrum
Best. Nr. 792 000 237

Inbusschliissel mit T-Griff SW8 (1 Stk)

Dummyaufnahme @10/12/16 (1 Stk)

8 Dummys zur Werkzeugsimulation (8 Stk)
Durchmesserbereich nach Absprache

Folgende MeBmethoden stehen zur Auswahl:
1.Messung der Pumpenleistung an der Maschine:

Der groBBe Vorteil dieses MeBsystems ist, dass mit Hilfe eines Werkzeug-Dummys
eine werkzeugunabhangige Priifung durchgefiihrt werden kann.

2. Messung mit dem Werkzeug:

Der Werkzeug-Dummy wird gegen das Bohrwerkzeug ausgetauscht.
Die Druckmessung am Werkzeug ist nur mit dem groBen Druckmesskoffer moglich (Bestellnummer 792 000 200).

Fiir Tiefbohrmaschine
Best. Nr. 792 000 238

Inbusschliissel mit T-Griff SW8 (1 Stk)

Dummys zur Werkzeugsimulation (8 Stk)
Durchmesserbereich nach Absprache

Spezialaufnahme fiir Hiilse 25x100/112
nach VDI 3208 (ZH25-34). (1 Stk)

(Bei Bedarf wird die Aufnahme

an eine andere Einspannhiilse angepasst.)

Folgende MeBmethoden stehen zur Auswahl:

1.Messung der Pumpenleistung an der Maschine:

Der groBBe Vorteil dieses MeBsystems ist, dass mit Hilfe eines Werkzeug-Dummys
eine werkzeugunabhangige Priifung durchgefiihrt werden kann.

2. Messung mit dem Werkzeug:

Der Werkzeug-Dummy wird gegen das Bohrwerkzeug ausgetauscht.
Die Druckmessung am Werkzeug ist nur mit dem groBen Druckmesskoffer méglich (Bestellnummer 792 000 200).
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1 050 - 155 Kiihlb. <@ 0,5 1
2 1,85 - 2,60 1,60 - 2,59 Kiihlb. @ 0,5 2
3 2,61- 335 2,60 - 3,24 Kiihlb. @ 0,7 3
4 336 - 4,05 325 - 4,14 Kiihlb. © 0,9 4
5 4,06 - 4,55 415 - 484 451 - 530 Kiihlb. @ 1,0 5
6 456 - 5,65 485 - 534 531- 6,20 551 - 7,20 6
7 566 - 6,55 535 - 634 6,21 - 850 721 - 920 7
8 6,56 - 8,05 635 - 7,74 8,51 - 10,00 921 - 12,20 8
9 806 - 9,55 7,75 - 10,04 10,01 - 12,00 12,21 - 16,20 9
10 9,56 - 12,50 10,05 - 12,00 12,01 - 14,00 16,21 - 18,20 10
11 12,51 - 15,00 14,01 - 17,00 18,21 - 20,20 11
12 15,01 - 17,50 17,01 - 22,00 12
13 17,51 - 20,00 22,01 - 26,50 13
14 20,01 - 30,00 14

o Bitte beachten Sie unsere Sicherheitshinweise unter www.botek.de.

e s gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen, welche wir als bekannt voraussetzen.

* Wir behalten uns Anderungen jeder Art vor, die aus technischer Weiterentwicklung resultieren.
Diese kdnnen grundsatzlich nicht als Reklamation anerkannt werden.

e Anderungen, Druckfehler und Irrtum vorbehalten.
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