Dboleak

TIEFBOHRSYSTEME
HARTMETALLWERKZEUGE

Einstellvorrichtung
Bohrkopte BTA/ Ejektor
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Y - Mit Hilfe der Einstellvorrichtung

|lasst sich der Werkzeugdurchmesser
genau einstellen
(Fehlerkostenreduzierung)

- Prazise Messung durch
Biigelmessschraube mit Messuhr

- Einstellen der Werkzeuge
auBerhalb der Maschine

- Zeitersparnis durch
geringere Einstellzeiten

- Gleichbleibender Werkzeug-
Durchmesser gewahrleistet

AN NRENER

Einstellvorrichtung besteht aus:
Grundplatte (Granit), Sdule

und Aufnahme fiir Bligelschraube
Bestell-Nr.: 90-0100-000

Biigelmessschraube mit Messuhr
@ 1-100mm: Bestell-Nr. 90-0100-100
@ 100 - 200 mm: Bestell-Nr. 90-0100-200

Einstellvorrichtung bis Drm. 600 mm auf Anfrage erhaltlich.
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