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Neues Konzept

Neubestiickung des
Vollhartmetall-Einlippenbohrers Typ 113
\ollhartmetall Einlippenbohrers in Hochleistungsausfiihrung Typ 113-HP

Unser Hochleistungswerkzeug
gibt es jetzt auch in ,grin”

Maglich macht dies die Neubestiickung unseres Vollhartmetall-
Einlippenbohrers Typ 113 und Vollhartmetall Einlippenbohrers in
Hochleistungsausfiihrung Typ 113-HP. Der VHM-Schaft wird wiederverwendet.
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Vorhandenes Werkzeug:

Verschlissener Bohrkopf

Verschlissener Bohrkopf - vorhandenes Werkzeug:

Wiederverwertbarer Schaft als Basis fir die Neubestiickung

Neubestiicktes Werkzeug:

Neuer Bohrkopf

Maglich ab:

= Drm. 5,000 - 12,000 mm
= HM-Lange: 350 mm

Einsparung von:

= Energie

- Material
- Ressourcen
- Kosten

Die Vorteile des VHM-Einlippenbohrers Typ 113/Typ 113-HP:

- Hohe Produktivitat

- Hohe Prozesssicherheit

= Hohe Bearbeitungsqualitat
- Nachschleifbar

werden beibehalten.
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