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Vent frais
dans le secteur des projets

'
Qu'il s'agisse de forages ou de I'usinage complet d'une 3 ‘ 3
piece, nous vous proposons de développer des concepts -
d'usinage innovants et associons, le processus et les '
outils appropriés, tout cela en étroite collaboration avec 4 g 4/

VOUS.

En coopération avec les fabricants de machines, nous - &

concevons également des solutions clés en main pour /#\

des usinages complexes. ” / /
o

Votre contact:
Max Fetzer
E-mail: fetzer@botek.de
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usqu'a la solution finale
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